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Hand-held grinding wheel dressing tool - comprises rectangular section rod with diamond dust covering ai 
one end 

Patent Assignee: STEINERJ 
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Priority Applications (Number Kind Date): DE 2836124 A ( 19780815) 



Abstract: 

DE 2836124 A 

The dressing tool consists of a main body which has the same shape and size as an ordinary large handfile. One 
end of the tool is covered with diamond dust which is bonded to the tool The remaining end is left uncovered 
and is used as a handle. 

The tool is used for truing polishing wheels and points. The surface finish obtained with the dressing tool is 
extremely smooth. 
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Anspruch; 

Diamantfeile, dadurch gekennzeichne. t , 
daB diese ein Griff teil (1) hat, wShrend slch ihr 
5 Arbeitsteil (2) bis zura anderen Ende derselben er- 

streckt, wobei deren Breite und StSrke im Bereich der 
sog. Maschinenfeilen liegt. 
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Die Erflndung betrifft eine Diamantfeile, die an sich 
in der Technik bekannt ist und verwendet wird, um ira 
Werkzeugbau gehartete Oberf lachen eines WerkstCickes 
zu korrigieren Oder die Rauhigkeitswerte auf ein ge- 
^ ringeres Mai) herabzusetzen. 

In der Feinmechanik, insbesondere im Werkzeugbau, wer- 
den and.ererseits zur Bearbeitung im groBen Umf ange 
Schleiffeilen verwendet, die verschiedene Ponnen haben 
irtissen, um bestimmte Bearbeitungsvorgange mit ihnen 
durchfuhren zu konnen, Voraussetzung fiir die Anwendbar- 
keit derartiger Schleiffeilen ist die Formhaltigkeit 
derselben. Je nach Kornung, Bindung des Schleifmit^ 
tel&i HSrte sowie schliefilich ?^t und Weise der Bean- 

15 spruchung unterliegen jedoch hauptsSchlich die Ecken 
und Kanten der Schleiffeilen einer Abnutzung, so dafi 
in den weitaus meisten Fallen gerade dort, wo mit 
formgenauen Werkzeugen formgetreue Konturen hergestellt 
werden sollen, immer wieder neue Schleiffeilen einge* 

20 setzi: werden miissen* 

Um die Prof ilforra der Schleiffeilen wieder herzustel- 
len, hat man abgenutzte Schleiffeilen auch schon auf 
rotierenden Schleif schelben zurechtgeschliffen. Dies 

25 hat Jedoch den Nachteil, dafi sehr harte Schleiffeilen 
ein sehr schnelles Abstumpfen der Schleif scheibe her- 
beifUhren. Dabei kommt es ferner zu einer sehr hohen 
WSirmeentwicklung, wodurch die Schleiffeilen an den 
Ecken und Kanten, die ja gerade fiir die Formgebung be- 

30 nStigt werden, ausplatzen* 

' Auch rotierende Sdhleifstifte unterliegen weLhrend des 
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Einsatzes haufig einem Verschleifi, der eine Beeintrach- 
tigung der genauen Zylinderform zur Folge hat. Die ge- 
naue Zylinderform und damit der exakte Rundlauf sind 
jedoch unbedingt erforderlich, weil unrund laufende 
5 schleifstifte auf der zu bearbeitenden' Oberf ISche rat- 
tern Oder hammern und ein unsaxaberes Schliffbild lie- 
fern, wobei oftmals noch unkontrolliert grofle Rauhig- 
keiten entstehen* 

10 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gerat 
zu schaffen, mittels dessen es gelingt, die genannten 
Schleifwerkzeuge, wie Schleiff eilen und Schleifstifte, 
aber auch besonders profilierte Schleif scheiben, von 
Hand abzurichten, so daB dlese wieder die fUr die Be- 

15 arbeitung gewUnschte Profilform erhalten. 

Erfindungsgemafl wird diese Aufgabe durch eine Diaraant- 
feile gelost, die ein Griffteil hat, wShrend sich ihr 
Arbeitsteil bis zum anderen Ende derselben erstreckt, 
20 wobei der en Breite und StSrke im Bereich der sog. 
Maschinenf eilen liegt* 

Die erfindungsgemSfie Diamantfeile unterscheidet sich 
von den bisher bekanntgewordenen also dadurch, daB sie 

25 nicht wie diese zwei nicht mit Diamant belegte Ein- 
spannenden hat, an denen sie wShrend des Bearbei- 
tungsvorganges eingeklenunt und so Uber das Werksttick 
gefUhrt wird, sondern nur ein einziges Griffteil, das 
praktisch nur aus dera unbeschichteten Grundkorper der 

30 Diamantfeile besteht. Die gesamte Ubrige Diamant- 

feilen-ArbeitsflSche ist vollstandig mit .Diamantpulver 
beschichtet. Wesentlich sind ferner die Breite und 
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Starke einer erfindungsgemSBen, fur das Handabrichten 
bestimmten Dlamantf eile. Dlese liegen im Bereich der 
groBen Maschlnenf eilen, so dafl die erfindungsgemaBe 
Diamantfeile die erforderliche Starrheit fur Konturie- 

5 

rungen der Schleifwerkzeuge hat. 

Zur Korrektur von DurchbrUchen an geharteten Schnitt- 
platten werden im Werkzeugbau den Schliisselfeilen ahn- 
10 liche, rait Diamant belegte Feilen, die von Hand ge- 

ftihrt werden^ verwendet. FUr das erfindungsgeraSBe Hand- 
abrichten sind diese Diamantfeilen Jedoch zu filigran. 

Die praktische Verwendung der erfindungsgemaBen Dia- 
15 mantfeile hat gezeigt, daB Schleif stifte, die rotierend 
init einer derartigen Diamantfeile von Hand abgerichtet 
worden sind, besonders saubere Oberflachen mit sehr 
geringen Rauhtiefen erzeugen, 

20 Die erfindungsgemaBe Diamantfeile ist billig in der An- ■ 
schaffung und kann auf Jedem Arbeitsplatz griffbereit 
vorrStig gehalten werden, um sowohl den Rundlauf und 
die Passon der Schleifstif te als auch die Passon der 
Schleifscheiben schon nach geringer Abnutzung derselben 

25 schnell und leicht zu korrigieren. Schleif stifte und 
Schleiffeilen werden deshalb in Verbindung mit einer 
erfindungsgemaBen Diamantfeile in alien Fallen zu einem 
unentbehr lichen und in der Leistung unubertreff lichen 
Handwerkzeug • 

30 

In der Zeichnung ist ein AusfUhrungsbeispiel einer 
erfindungsgemaBen Diamantfeile dargestellt. Diese 
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besteht danach aus dem Griffteil 1 und dem Arbeits- 
teil 2, der vollstSndig in an sich bekannter Welse mit 
Dlamantpulver belegt ist. 
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Liste der Zelchnunqspositionen: 

1 Grlf^teil 

2 Arbeitsteil 
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